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I. GENERALITATI

1.1 Prezenta specificatie tehnica se refera la conditiile tehnice de calitate pe care trebuie sa le
indeplineasca tesatura realizata din 100 % 14nd s13, destinati confectiondrii garniturilor de ornament
pentru uniforme militare. La realizarea paspoalulului se poate utiliza pana la 7 % relon.

1.2 Paspoalul poate fi realizat in culorile: rogu, negru, verde VM, bleu, mov, bleumarin, galben,

oliv, rosu-portocaliu, galben-portocaliu etc.
1.3 Teséatura finita trebuie si corespundd prevederilor prezentei specificatii tehnice si mostrelor

de calitate sau scarilor de nuante aprobate.
II. CONDITII TEHNICE

2.1 La realizarea paspoalului se utilizeaza in urzeald si batiturd fire cardate Nm 12/1. Firele
trebuie sd corespundd SR 5804-93.
2.2 Tesatura finita trebuie sa se incadreze in urmatorii parametri:

EK Caracteristici tehnice UM Valori Metode de incercare
1 |Latimea cu margini cm 150+2,5| 140+2 |SR EN 1773-2002
Masa pe metru pétrat SR 6142-2007
2 g'mp 286+14 ISR EN 12127-2003
Masa pe metru liniar SR 6142-2007
3 g/ml 429+ 21 | 400 + 20 SR EN 12127-2003
4 |Desimea in urzeala fire/10cm 134+ 7 SR EN 1049/2-00
5 |Desimea in bataturi fire/10cm 138+ 7 SREN 1049/2-00
6 Eéa;izlinge ggxlr(‘)‘gernsn In urzeald al 4N min. 18 SR EN ISO 13934/1-2002
7 ?gi‘lnge ol papere in bAGA 2l N min. 20 SR EN ISO 13934/1-2002
Alungirea 1 i 13
8 |iagio do 50100 | % min. 18 SR EN ISO 13934/1-2002
9 ‘%;‘il;géfzofl rupere in bAGMIA a| o, min, 20 SR EN ISO 13934/1-2002
10 |Continutul fibros de 14na % min. 93
11 |Continutul fibros de fibre sintetice % max. 7
12 |Continutul de grasimi % max. 3 SR 7690-93
13 ﬁzi;?nga minima a vopsirii la min. 6-7 SR 6626-95
- ——— 1
14 gzz;zeﬁiaglmma a vopsimi fa min. 4 SR 6626-95
15 |Pilling min. 3 STAS 8219-90
16 |Legatura panzi STAS 6431-75

2.3 Valoarea greutiii, sarcinii de rupere si alungirii la rupere este raportati la umiditatea legala.
2.4 Finisaj: vopsit in bucati cu coloranti rezistenti, piuat, spalat, scimosat, uscat, tuns, presat si
tratat antimolii.
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2.5 Paspoalul trebuie sd aibd aspect curat, uniform, intensitate a culorii sl o buna acoperire a
firelor de urzeal3 si batatura.

2.6 Lungimea si litimea unei bucdti de tesiturd se stabileste prin contract intre furnizor si
autoritatea contractanta.

III. CONDITII DE RECEPTIE

3.1 Inspectia calitativd a produselor se executi de citre delegatul autoritatii contractante la
sediul furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfagurare a activititii de inspectie a
produselor de echipament militar”, urmirind respectarea prezentei specificatii tehnice si a modelului
aprobat.
3.2 Metode de analiz3 si incerciri:
- determinarea densitatii de lungime a firelor din tesatura, STAS 6430-87;
- determinarea lungimii tesiturii, SR EN 1773-2002.
3.3 Marcare, ambalare, depozitare si transport, STAS 780-87.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau
copierea sa prin orice fel de mijloace este interzisa fara aprobare prealabila.
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1. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate
pe care pe care trebuie sa le indeplineasca tesatura destinata confectiondrii urmatoarelor articole: fete de
masa, fete de perna, cearsafuri etc..

1.2. Loturile de tesaturd se realizeazi in culorile solicitate de autoritatea contractanti.

1.3. Tesatura trebuie sa corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice si mostrelor de
culoare aprobate.

2. DOCUMENTE DE REF ERINTA

2.1 Procedura privind modul de desfisurare a activititii de inspectie a produselor de echipament
militar.

2.2 Procedura generald. Elaborarea specificatiilor tehnice.

3. CERINTE
CONDITII TEHNICE
3.1. Tesdtura este din bumbac 100 %, in
- urzeala fire Nm 50/2
- bétatura fire Nm 27/1.
3.2. Tesétura trebuie sa corespundi urmatoarelor caracteristici:

Nr. | Caracteristici tehnice UM Valori Metode de verificare
crt.
1. | Masa pe metru pétrat gr/mp 200+ 8 SR EN 12127-2003
2. Compozitia fibroasa % 100 bumbac | SR ISO 1833+A;-1995
3. Desimea:
- urzeali fire/10 cm 270+ 10 SR EN 1049/2-2000
- batatura fire/10 cm 220+ 10
4. | Sarcina de rupere: . SR EN ISO 13934/1-
- urzeald daN min 55 2002
- batiturd daN min 32
S. Legatura panzi STAS 6431-75
6. Modificari dimensionale la spilat, SR EN ISO 6330-2001 si
in urzeala si batitura, % +2,5 SR EN ISO
95° C - alb 6330:2001/A,:2009

3.3. Valorile pentru finete fir si greutate tesitura sunt raportate la umiditatea legala.

3.4. Lungimea si litimea bucatilor se stabilesc prin contract intre furnizor sl autoritatea
contractanta.

3.5. Finisaj: pérlit, mercerizat, fiert, albit chimic si optic, apretat semilavabil.

3.6.Tesdtura nu trebuie s confind substante cu actiune nociva asupra organismului purtitorilor.

4. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisi fard aprobare prealabila.
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Inspectia calitativa a loturilor de tesituri se executd de ciitre delegatul autorititii contractante la
sediul furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfasurare a activitatii de inspectie a
produselor de echipament militar”, urmérind respectarea prezentei specificatii tehnice si a mostrei aprobate.

Examinarea se efectueaza conform regulilor pentru verificarea calitatii, STAS 6497-73.

Calitatea tesaturii trebuie sa corespundi prevederilor standardelor s1 este garantata de furnizor.

5. PREGATIRE PENTRU LIVRARE

5.1 MARCARE SI AMBALARE
Fiecare balot se marcheazi la capat printr-o eticheti ce cuprinde mentiunile: denumirea
furnizorului, numarul lotului, lungimea bucitii, data fabricatiei, stampila CTC, conditii de utilizare si
Intretinere conform SR EN ISO 3758 -2005. Balotul de tesaturi se ruleazi pe un suport si se protejeaza in

folie de polietilena.

5.2 DEPOZITARE SI TRANSPORT

Tesatura se va depozita pe rafturi, In spatii aerisite si uscate. Transportul balotilor se face cu
mijloace de transport curate §i acoperite care si nu permita degradarea tesiturilor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificari fard

notificare. Utilizatorii trebuie s se asigure ci sunt in posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisd fira aprobare prealabila.
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1. GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnici stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie si le indeplineasca produsul gata confectionat. Inlocuieste S.T. 1075-11.

1.1. DOCUMENTE DE REFERINTA

111 Procedura privind modul de desfasurare a activitatii de inspectie a produselor de
echipament militar.
1.1.2 Procedura generala. Elaborarea specificatiilor tehnice.

2 CERINTE
2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA SI DESTINATIA

2.1.1. Pledul este tesut n desen cu carouri, in culorile solicitate de autoritatea contractant.
2.1.2. Pledul este realizat din fire cardate, In urzeald si batitura, Nm 6/1 sau Nm 6/2 cu
compozitia fibroasa: 70% lana si 30% fibre chimice.

2.2. CARACTERISTICI
2.2.1. CARACTERISTICI DE PERFORMANTA

Pledul trebuie si pistreze neschimbate caracteristicile funcfionale, forma, dimensiunile si
culoarea pe toatd durata utilizarii.

2.2.2.CARACTERISTICI FIZICE

Dimensiunile pledului : 200 + 5 cm x 140+ 2,5 cm.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisa fara aprobare prealabila.
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Dimensiunile sunt exprimate in cm. Tolerantele la dimensiuni, mai putin lungimea si latimea pledului,
sunt de +2%.

2.2.3. Tesitura finita trebuie s prezinte urmétoarele caracteristici:

Nr. Caracteristici tehnice UM Valori Metode de incercare
crt.
1. | Compozitia fibroasa % 70 lana SR ISO 1833-2011
30 fibre chimice
2. | Masa pe metru pétrat g/mp 707 £ 35 SR EN 12173-2003
3. | Finetea firului Nm 6/1 6/2 SR 7271-08
4. | Desimea SR EN 1049/2-2000
- urzeald fire/10cm | 1608 | 805
- bataturd fire/10cm | 165+ 8 85+5
5. | Rezistenta la tractiune in SR EN ISO 13934/1-13
- urzeald daN min. 30
- bataturd daN min. 25
6. | Alungirea la tractiune SR EN ISO 13934/1-13
- urzeald % min. 20
- bétaturd % min. 25

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisa fard aprobare prealabila.
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7. | Rezistentele minime ale SR 6626-1995
vopsirilor la:
- apd note 4/3-4/3-4 SR EN ISO 105-E01:2013
- solventi organici note 4/3-4/3-4 SR EN ISO 105-X05:2000
- spilare 40°C note 4/3-4/3-4 SR EN ISO 105-C06:2010
- frecare uscati note 3-4 SR EN ISO 105-X12:2003
8. | Legitura de bazi Diagonal 2/2 dublu STAS 6431-75

Calitatea materiilor prime si materialelor care intra in structura pledurilor este garantata de citre furnizor
si nu trebuie sa aiba actiune nocivi asupra organismului
2.2.3.1. Valoarea masei este raportata la umiditatea legali.
2.2.3.2. Calitatea pledurilor este garantati de citre furnizor.
2.2.3.3. Finisaj : vopsit in amestec cu coloranti rezistenti, piuat, scimosat pe ambele pirti.
Produsele utilizate la finisare nu trebuie si aibi actiune nociva asupra organismului.
2.2.3.4. Pledul este bordat pe toate laturile cu panglici in culoarea de fond.

2.2.4. CARACTERISTICI DE MEDIU

Produsul se utilizeaz in conditiile tipului de climat temperat cald (WT cu limitele de Ia -20°C la
+35°C) conform prevederilor SR HD 478.2.1. 81: 2002 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2-
Conditii de mediu prezente in naturd. Temperaturi si umiditate.

2.3. CONDITII DE SPALARE SI iNTRETINERE

spalare la 40 °c , tratament moderat, emoliere

nu se albeste

nu se usuca in uscétoare cu tambur rotativ

calcare usoard la o temperaturd maximi a talpii fierului de 110°C
se poate curdta chimic, cu tratament moderat in tetracloretileni

e/ KR @

2.4. CALITATEA EXECUTIEI

Produsul gata confectionat trebuie s corespundi prevederilor prezentei specificatii tehnice si
modelului aprobat.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisi fard aprobare prealabila.
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3. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativd a produselor se executi de citre delegatul autoritatii contractante la sediul
furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfisurare a activitatii de inspectie a produselor
de echipament militar si materialelor de intretinere”, urmérind respectarea prezentei specificatii tehnice si
a modelului aprobat.

4. PREGATIRE PENTRU LIVRARE

4.1. MARCARE SI AMBALARE

Pledurile se ambaleaza in pungi din polietileni pe care se atageazi o etichetd din carton cu
urméitoarele mentiuni:

- denumirea producitorului;

- denumirea produsului;

- compozitia fibroasa;

- modul de intretinere;

- anul de fabricatie;

- semnul de control.

4.2. DEPOZITARE SI TRANSPORT

4.2.1. Depozitarea produselor se face in magazii curate, aerisite si cu peretii uscati. Pachetele
trebuie asezate pe podiumuri, ferite de actiunea directd a razelor solare. in magaziile de depozitare
trebuie imprastiate insecticide si luate masuri de distrugere a rozitoarelor.

42.2. Transportul produselor se face cu mijloace de transport curate si acoperite luandu-se
masurile necesare pentru evitarea degradarii produselor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificari fara notificare.
Utilizatorii trebuie s se asigure ci sunt in posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisa fira aprobare prealabila.
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1. GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnicd stabileste forma, dimensiunile §i condiiile tehnice de calitate
precum si modul de confectionare a insemnelor de grad. inlocuieste specificatia tehnici 1085-06.

1.1. DOCUMENTE DE REFERINTA

L.L.1 Procedura privind modul de desfisurare a activititii de inspectie a produselor de
echipament militar.
1.1.2 Procedura generali. Elaborarea specificatiilor tehnice.

2. CERINTE

2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA $I DESTINATIA

Insemnele de grad impreund cu suportul acestora sunt accesorii ale uniformei militare ce
reprezintd semne distinctive pentru fiecare categorie de personal militar si pentru fiecare categorie de
forte ale armatei.

fnsemnele de grad, pentru tinuta de oras si serviciu, sunt confecfionate din fir metalic sau din fir
de métase de culoare argintie sau aurie si au li{imea :

- galoanele sunt de 8; 12; 13; 16; 20 si 25mm;

- tresele sunt de 8 mm;

Distanta de montare intre galoane sau trese este de 2-3 mm.

Insemnele de grad pentru tinuta de instructie sunt confecfionate din fir de mitase de culoare
neagri si au ldtimea:

- galoanele sunt de 8;13;16;20 si 25 mm;

- trese sunt de 8 mm.

fnsemnele de grad pentru umdr, pentru ofiterii, maistrii militari §i subofiterii din fortele terestre
se executd pe paspoal de culoarea armei, pe care aplici galoane si trese din fir metalic auriu si argintat fir
mdtase galbend si alb, in functie de grad.

Insemnele de grad pentru umir si mineci pentru ofiterii din fortele aeriene se execut pe paspoal
bleu avéind reprezentat un romb din galon din fir metalic auriu.

Insemnele de grad pentru umdr i maneca pentru ofiterii din fortele navale se executs pe paspoal
negru avand reprezentat ochiul lui Nelson din galon din fir metalic auriu.

insemnele de grad pentru maneci la costumele de ceremonie pentru ofiferii din fortele terestre se
executd pe paspoal negru sau stofs de ceremonie de culoare alba pe care se aplic3 galoane si trese din fir
metalic auriu, in functie de grad.

insemnele de grad pentru umér pentru ofiferii, subofierii si maistrii militari de alte arme care
lucreazi in unititi ale fortelor aeriene si navale se executi pe paspoal de culoarea armei, pe care se
aplici galoane din fir metalic si fir mitase.

Insemnele de grad pentru umar pentru maistrii militari din fortele aeriene se executi pe paspoal
bleu pe care se aplicd galoane din fir metalic argintiu si fir mitase albd, iar pentru mineci se executi cu
tresd din fir metalic argintiu.

insemnele de grad pentru umir pentru maistrii militari din forfele navale se executi pe paspoal
negru pe care se aplicd galoane din fir metalic auriu, fir mitase galbeni si stele mici metalice galbene.

Insemnele de grad pentru tinuta de instructie se executd pe tesitura ripstop (mozaic pidure,
mozaic desert si bej) cu galoane si trese din fir de mitase de culoare neagra.

Suportul pentru insemnele de grad pentru umdr are forma tubulari si este confectionat din
paspoal de culoarea specifici armei.

Insemnele de grad pentru ménec au formd dreptunghiulari,sunt realizate din paspoal si se aplica
pe fafa manecilor, din cusiturd in cusiturs, incepind de la 8 cm de la marginea de jos a ménecii,
corespunzitor gradului.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisd fiiri aprobare prealabili.
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2.2.1. CARACTERISTICI DE PERFORMANTA
Insemnele de grad si suportul acestora trebuie si pdstreze neschimbate forma, dimensiunile si
culoarea pe toats durata utilizarii.

- material de baza mozaic de culori tip

TABEL DE MATERIALE
— Denumirea materialelor Docume?nfa tia Utilizare
crt. tehnicd
1 |Paspoal ST 1036-09 |Material de bazi pentru suport
insemne grad la umir i ménecd:
- rosu - infanterie, muzicile militare,
educatie fizici
- negru artilerie si rachete, tancuri, geniu, cii
ferate, comunicatii i informatica,
aparatre C.B.R.N. topogeodezie,
.Infanteria marini, constructil,
ingineri, subingineri, auto, culte,
fortele navale, ceremonie
-  mov conducere logistica, intendent,
administratie, financiar
-  verde VM vandtori de munte
- bleumarin justitia militard
- oliv politia militard
- verde Inchis operatii speciale
- galben cadre didactice din U.N.A.P.
- bleu parasutisti si fortele aeriene
- alb ceremonie
2 |Catifea
- visiniu - medici
- verde - farmacisti
- cobalt - medici veterinari
3  |Tesdturd pentru tinuta de instructie: pe umdr la tinuta de instructie pentru:

- fortele terestre, infanteria

pidure; S.T. 1565-10 marind si forfele aeriene
- material de bazid mozaic de culori tip - misiuni internationale
desert;
- material de bazi bej. - fortele navale
4 |Tercot pentru costumul cu guler| S.T.1308-11 |Suport pentru insemne de grad la
marindresc de culoare neagri soldati /gradati voluntari la costumul
cu guler marindresc
5 |Tresi “AURA” 714 de 8 mm ST 1577-10 |Insemn grad umidr si manecd
ceremonie pentru ofiteri din forte
terestre
6 |Tresi “MIRIAM” (mitase) 715 de 8| ST 1578-10 |Insemn grad umir pentru ofiteri din
mm: fortele terestre
- galbend - scurtd, manta ploaie, cimasa bluzi
- neagri g tinuta de instructie
7 |Galon din fir metalic auriu - 16 mm | ST 1599-10 |[Insemn grad umdr §1 manecd

ceremonie pentru ofiteri din
terestre

forte

Prezentul document este proprietatea exclusivd a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisi fird aprobare prealabila.
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8 |Galon din fir mitase -16 mm: ST 1601-10 |Insemn grad umir pentru ofiteri din
fortele terestre
- galben - scurtd, manta ploaie, cimasi bluzi
- negru - tinuta de instructie
9 |Galon din fir metalic auriu -8mm ST 1582-10 [Insemn grad umir pentru ofiteri din
fortele aeriene, paragutisti si fortele
navale
10 |Galon din fir mitase -8mm;: ST 1597-10 |Insemn grad umir pentru ofiteri din
fortele aeriene, paragutisti si forfele
navale
- galben - scurtd, manta ploaie, cimasi bluzi
- negru - {inuta de instructie
11 |Galon din fir metalic auriu -25mm ST 1582-10 |Insemn grad umir pentru ofiferi din
fortele acriene, parasutisti si fortele
navale
12 |Galon din fir mitase -25mm: ST 1597-10 |[Insemn grad umir pentru ofiteri din
fortele aeriene, parasutisti §i fortele
navale
- galben - scurtd, manta ploaie, cimasi bluzi
- negru - tinuta de instructie
13 |Galon din fir metalic argintiu -8, 13 5i 20| ST 1600-10 |Insemn grad umir pentru subofiferi
mm din fortele terestre
14 |Galon din fir mitase- 8, 13, 20 mm ST 1598-10 |[Insemn grad umir pentru subofiteri
din fortele terestre si militari angajati
pe bazi de contract
-alb - scurtd, manta ploaie, cimasa bluzi
- negru - tinuta de instructie
15 [Suitas fir métase galben -2 mm Insemn grad ménecd maistri militari
din fortele navale
16 |Galon fir mitase galben- 12mm ST 1630-11 |[Insemn grad umir §i manecd maistri
militari din fortele navale;
Insemne de grad pe maneci la
soldati /gradati voluntari la costumul
cu guler marindresc
17 |Accesorii pentru echipamente militare ST 7432-10 [Insemn grad umdr §i minecd maistri
militari din fortele navale
18 |Insertie tesutd chimizati Intariturd pentru suport insemne grad
m=170+5g umar
19 |Insertie fesuti nechimizati Intaritura pentru suport insemne grad
m=200+7g méneci
20 |Atd de cusut Nm 75/3 la culoare STAS 11626-90 |Asamblare si tighelire
21 Garion  Gicwa G tmG  Gm SuportA?n fgrmé de.cerc sau de romb
polipropileni cu grosimea de 0,8-1 mm pentru indoitura ultimului galon la
. insemnele de grad pentru méneci
22 |Accesorii pentru echipamente militare — ST. 7432-10 Insemne grad umar si minec3 maistri
stele mici din metal =g militari din fortele navale

NOTA: Calitatea materialelor utilizate la confectionarea insemnelor trebuie si corespunda prevederilor
standardelor si este garantati de citre furnizor.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuregsti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fiird aprobare prealabili.
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2.4 CONFECTIONARE

Toate insemnele de grad se confectioneazi din materialele de bazd mentionate in tabelul de
materiale.

Materialul de bazi se intireste cu inserfiec chimizatd sau volvatir chimizat la insemnele de grad
umir sau cu volvatir la insemnele grad méaneci.

Galoanele si tresele se fixeazi pe materialul de bazi prin cuséturi simple. Incheierea pe lungime
a insemnelor de grad umir se realizeazi prin cusitur3 zigzag sau cusdturd simpld la 0,2 cm de margine,
cu fixarea corectd a capetelor galoanelor si treselor.

La insemnele grad maneci, rombul pentru fortele aeriene, parasuta pentru parasutisti si ochiul lui
Nelson pentru fortele navale se aplicd prin cusiturd manuald pe suportul de carton imbricat in materialul
de bazi.

2.5 CALITATEA EXECUTIEI

Insemnele de grad si suportul acestora gata confectionate trebuie si corespundd prevederilor
prezentei specificatii tehnice si modelului aprobat.

3. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia produselor se executd de citre delegatul autorititii contractante la sediul furnizorului,
conform cu ,Procedura privind modul de desfisurare a activititii de inspectic a produselor de
echipament militar”, urmirind respectarea prezentei specificatii tehnice si a modelului aprobat.

4. PREGATIRE PENTRU LIVRARE

4.1 MARCARE S§I AMBALARE

Ambalarea se executd in pachete de cinci perechi, fiecare pachet fiind protejat de doud cartoane
legate la ambele capete. Pachetele se introduc in cutii de carton, cite 60- 80 pachete (300-400 perechi).
Pe cutie se lipeste o etichetd care are urmitorul continut: - denumirea furnizorului;

- denumirea produsului; - anul de fabricatie;
- cantitatea; - semnul de control.
- destinatia;

4.2 DEPOZITARE SI TRANSPORT

Depozitarea cutiilor se face in magazii uscate, curate §i aerisite. in magaziile de depozitare
trebuie impristiate insecticide pentru prevenirea actiunii ddundtoare a moliilor si trebuie lnate mésuri de
deratizare.

Transportul se executd cu mijloace curate §i acoperite pentru a feri produsele de intemperii.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unititii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisd fird aprobare prealabila.
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Insemnele de grad se aplici pe mineci la vestoanele negre si pe umdr la vestoanele albe.

49. ASPIRANT - fortele navale

paspoal negru - material de bazi;

un strat insertie chimizati pentru umar;

un strat insertie nechimizati pentru méneci;

un rand cu “ochiul lui Nelson” de galon din fir metalic auriu de 8 mm (29-30 incretituri)

50. LOCOTENENT- forfele navale

paspoal negru - material de bazi;

un strat insertie chimizat3 pentru umir;

un strat insertie nechimizati pentru maneci;

un rand cu “ochiul lui Nelson™ de galon din fir metalic auriu de 8 mm (29-30 incretituri)
un rind de galon din fir metalic auriu de 8 mm.

51. CAPITAN- fortele navale

paspoal negru - material de bazi;

un strat insertie chimizatd pentru umir;

un strat insertie nechimizati pentru méneci;

un rind cu “ochiul lui Nelson™ de galon din fir metalic auriu de 8 mm (29-30 incretituri)
doud randuri de galon din fir metalic auriu de 8 mm.

52. LOCOTENENT COMANDOR - fortele navale

53. CAPIT

54. COMA

paspoal negru - material de bazi;

un strat insertie chimizati pentru umir;

un strat inserfie nechimizat3 pentru manec3;

un rand cu “ochiul lui Nelson” de galon din fir metalic auriu de 8 mm (29-30 incretituri)
un rind de galon din fir metalic auriu de 25 mm.

AN COMANDOR - fortele navale

paspoal negru - material de bazi;

un strat insertie chimizatd pentru umiir;

un strat insertie nechimizati pentru mineci;

un rind cu “ochiul lui Nelson” de galon din fir metalic auriu de 8 mm (29-30 incretituri)
un rind de galon din fir metalic auriu de 8 mm.

un rand de galon din fir metalic auriu de 25 mm.

NDOR- fortele navale

paspoal negru - material de bazi;

un strat inserfie chimizati pentru umdr;

un strat inserfie nechimizati pentru maneci;

un rind cu “ochiul lui Nelson” de galon din fir metalic auriu de 8 mm (29-30
incretituri)

doud randuri de galon din fir metalic auriu de 8 mm.

un rind de galon din fir metalic auriu de 25 mm.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unititii Militare 02574 Bucuregti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fird aprobare prealabild.
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SUPORTI SI INSEMNE DE GRAD PENTRU UMAR $I MANECA
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1. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste conditiile tehnice de calitate pe care trebuie si le
indeplineasci tesitura destinata confectiondrii confectiondrii prosoapelor.

1.2. Loturile de teséitura se realizeaza in culorile solicitate de autoritatea contractanti.

1.3.Tesdtura trebuie si corespundd prevederilor prezentei spcificatii tehnice si mostrelor de
calitate gi culoare avizate.

2. DOCUMENTE DE REFERINTA

2.1 Procedura privind modul de desfasurare a activititii de inspectie a produselor de echipament

militar.

2.2 Procedura generald. Elaborarea specificatiilor tehnice.

2. CERINTE

CONDITII TEHNICE

3.1. Tesatura, vopsita in fir, se realizeaza din bumbac 100% in legitura frotir, finetea firelor in
urzeala si in batdtura este Nm 34/1.
3.2. Tesatura trebuie si prezinte urmitoarele caracteristici:

Nr. | Caracteristici tehnice UM Valori Metode de verificare
crt.
1. Compozitia fibroasi % 100 bumbac SR ISO 1833+A;-1995
Latimea 45+ 2 sau STAS 6665-83/A91-2008
multiplu de 45
3. | Masa pe metru patrat gr/mp 370+ 15 SR EN 12127-2003
4, Desimea:
- urzeald fire/10 cm 240+ 8 SR EN 1049/2-2000
- bétaturd fire/10 cm 185+ 6
5. Sarcina de rupere:
- urzeald daN min. 29 SR EN ISO 13934/1-2002
- bataturd daN min. 25
6. Legatura frotir STAS 6431-75
7. | Modificdri dimensionale la SR EN ISO 6330-2001 si
spalat, in urzeald si batiturd % +4 SR EN ISO 6330:2001/A,:2009
la60°C
8 Rezistentele minime ale SR 5726-1999
vopsirilor si imprimarilor la:
- apd note 4-5/4/4-5 SR EN ISO 105-E01:2010
- frecare uscatd note 4 SR EN ISO 105-X12:2003
- spilare 60°C note 4-5/4/4 SR EN ISO 105-C06:2010

3.3. Valorile pentru finetea firelor si greutatea tesaturii sunt raportate la umiditatea legali.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisa fird aprobare prealabil3.
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34. Lungimea si litimea bucdtilor se stabilesc prin contract intre furnizor si autoritatea
contractantd.

3.5. Finisaj: fiert, albit in fir, neutralizat, spalat, vopsit in fir, uscat.

3.6.Tesatura trebuie sa fie uniform vopsitd, curati si fira defecte.

3.7.Tesatura nu trebuie si contina substante cu actiune nociva asupra organismului purtitorilor.

4. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativd a loturilor de tesaturd se executd de citre delegatul autorititii contractante la
sediul furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfisurare a activititii de inspectie a
produselor de echipament militar”, urmérind respectarea prezentei specificatii tehnice si a mostrei aprobate.

Examinarea se efectueazi conform regulilor pentru verificarea calititii, STAS 6497-73.

Calitatea tesaturii trebuie sa corespunda prevederilor standardelor si este garantata de furnizor.

5. PREGATIRE PENTRU LIVRARE
5.1 MARCARE $I AMBALARE
Fiecare balot se marcheaza la capit printr-o etichetd ce cuprinde mentiunile: denumirea
furnizorului, numarul lotului, lungimea bucitii, data fabricatiei, stampila CTC, conditii de utilizare si
intretinere conform SR EN ISO 3758 -2005. Balotul de tesdturi se ruleaza pe un suport si se protejeazi in
folie de polietilena.

5.2 DEPOZITARE SI TRANSPORT

Tesatura se va depozita pe rafturi, in spatii aerisite si uscate. Transportul balotilor se face cu
mijloace de transport curate si acoperite care si nu permiti degradarea tesaturilor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificari fira
notificare. Utilizatorii trebuie s se asigure ca sunt in posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisa fara aprobare prealabili.
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1. GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate pe

care trebuie s le indeplineascd produsul gata confectionat, inlocuieste ST 1246-13.

1.1. DOCUMENTE DE REFERINTA

1.
1

1.1
1.2 Procedura operationald: Desfisurarea activititii

Procedura operationala: Elaborarea specificatiilor tehnice de produs.

~

inspectiilor produselor de echipament militar.

2. CERINTE

2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA SI DESTINATIA

in timpul achizitiilor publice si

2.1.1 Ecusonul este un accesoriu de forma dreptunghiulari al tinutei militare combat. Ecusonul
are brodat numele purtitorului sau inscriptia “ROMANIA” pe tesiturd de culoare kaki sau bleumarin.
2.1.2 Literele brodate vor avea caracterul celor previzute in desenul prezentei specificatii

tehnice.

2.1.3 Conturul ecusonului se realizeazi in culoarea maro pentru fortele terestre si in culoarea
neagra pentru fortele aeriene si navale

2.2 CARACTERISTICI FIZICE

Ecusonul se realizeaza in marime unica, cu dimensiunile conform desenului:

14.0

2,5

J_—___

GEORGESCU

"
|

Dimensiunile sunt exprimate in cm. Tolerantele la dimensiuni sunt de ¢ 4 %

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitt

de mijloace este interzisa fird aprobare prealabila.

ii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel




- latime: 25 mm
masa: §, 054 g/ ml+1
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2.2.1 TABEL DE MATERIALE
(?II:T DENUMIREA MATERIALULUI DO(ErIigl\l’l{];I:’gngE UTILIZARE
Tercot Material de baza pentru
ecusoane la tinuta combat:
- culoare kaki, cod PANTONER 16-0726; - fortele terestre;
- culoarea bleumarin, cod PANTONE® - fortele aeriene si navale
1 18-3927; -
- compozitie: 65% poliester + 35%
bumbac;
-  masa: 260ﬂ:l3g/m2;
- legatura: diagonal
Bandid velcro cérlige culoare kaki sau
bleumarin:
2 - compozitie poliamida 100% - Suport ecuson

Ata de brodat 100% poliester

Realizarea broderiei cu
numele purtitorului si
,,ROMANIA”, realizarea
conturului ecusonului prin

3 ) brodare-varianta A
- culoare maro, cod PANTONER 19-1218; - fortele terestre;
- culoarea neagrd, cod PANTONE® - fortele aeriene si navale
19-4205;
Fir 100% Pes din filamente continue Reallzarea. . ST
4 2 - ecusonului prin surfilare -
texturate, culoarea maro sau neagra .
varianta B
Spatele broderiei, fixarea
5 | At de cusut Nm 75/3 STAS 11626-90 | ecusonului pe suportul din
bandi velcro -varianta A
Insertie netesutd termoadeziva:
6 |- culoarea: albd sau neagra; )
- compozitie: pes % + termoadeziv;
- masa: 115+5 g/mz; Intaritura pentru broderie
Insertie netesuta, neadezivata (hartie):
7 |- culoarea: albd sau neagra; -
- masa: 60+3 g/m’;
8 | Pungai de polietilend - Ambalare

NOTA: Calitatea materialelor utilizate la confectionarea ecusoanelor trebuie sa corespundd prevederilor
standardelor si este garantatd de citre furnizor.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisi fira aprobare prealabila.
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2.3 CERINTE SPECIFICE OPERATIILOR DIN PROCESUL TEHNOLOGIC - CONFECTIONAREA

2.3.1 Ecusonul este compus din fati inscriptionata si suport.
232 Fata este croitd din material de bazi, orientat cu firele de urzeali pe directia latimii
ecusonului.

2.3.3 Inscriptionarea literelor se realizeazi folosind fontul TIMES NEW ROMAN — litere mari cu
diacritice. Scrisul este pozitionat transversal, pe mijloc, simetric fati de marginile laterale ale
ecusonului si respecti cerintele:

- distantele dintre litere trebuie sa fie de 0,2 cm;
- indltimea literelor este de 1,2 cm;
- grosimea literelor este de 0,2 cm.

2.3.4 Fata ecusonului intaritd cu insertie, se brodeazi conform cerintelor.
2.3.5 Conturul se realizeazd prin acoperirea completd a marginilor ecusonului, folosind fire de
culoare maro sau neagra, in una din variantele:

- varianta A: brodare;

- varianta B: surfilare cu 3 fire, cu o cusiturd speciald tip rollsaum, cu desime mare si
litimea de: 1,5 - 2 mm; in aceasta varianti odati cu realizarea conturului se realizeazi
si fixarea suportului din bandi velcro.

2.3.6 Ecusonul nominal pentru finuta combat se fixeazi pe suportul din bandi velcro prin
cusdturd simpla, in cazul in care prezinti contur brodat (varianta A) si prin surfilare in cazul in care
prezinti contur realizat in varianta B.

2.4 CONDITII DE INTRETINERE

CERINTE DE INTRETINERE SIMBOLURI
- tratament moderat cu solventi organici; ® %
. ™~ v T
- uscare pe suprafatd plana;]nu se calcd =

2.5 CALITATEA EXECUTIEI

Produsul gata confectionat trebuie si corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice si
modelului aprobat, trebuie si pastreze caracteristicile corespunzitoare de calitate pe toatd perioada de
utilizare.

3. REGULI PENTRU VERIFICAREA CALITATII

Inspectia calitativi a produselor se executd de citre delegatul autorititii contractante la sediul
furnizorului, conform cu procedura operationali: »Desfasurarea activitatii in timpul achizitiilor publice
si inspectiilor produselor de echipament militar”, urmarind respectarea prezentei specificatii tehnice si a
modelului aprobat.

4. PREGATIRE PENTRU LIVRARE
4.1. MARCARE SI AMBALARE

4.1.1 Ecusoanele nominale se ambaleazi, in pungi de polietilens, la care se ataseazd o eticheta
cu urmétoarele mentiuni: denumirea furnizorului, denumirea produsului, modul de intretinere, anul de
fabricatie, semnul de control, cantitatea.

4.2 DEPOZITARE SI TRANSPORT

Depozitarea produselor se face in magazii uscate, curate si aerisite.
Transportul se executd cu mijloace curate si acoperite luindu-se mdsurile necesare pentru
evitarea degradarii produselor.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unititii Militare 02574 Bucuregti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fira aprobare prealabila.
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1. GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie sa le indeplineasca produsul gata confectionat, inlocuieste ST 1270-13.

1.1. DOCUMENTE DE REFERINTA

1.1.1  Procedura operationala: Elaborarea specificatiilor tehnice de produs.
1.1.2 Procedura operationald: Desfigurarea activititii in timpul achizitiilor publice si
inspectiilor produselor de echipament militar.

2. CERINTE
2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA SI DESTINATIA

2.1.1 Ecusonul este un accesoriu al tinutei militare, are forma dreptunghiulari, cu latura mare
egala cu latura micd a ecusonului brodat pentru méaneci specific structurii. Pe ecuson sunt brodate fasii
in culorile Drapelului Romaniei.

2.1.2 Conturul ecusonului se realizeazi in culorile:

— galben pentru tinuta de oras si serviciu;
— maro pentru tinuta combat a fortelor terestre;
— negru pentru tinuta combat a fortelor aeriene si navale;

2.2 CARACTERISTICI FIZICE
Ecusonul se realizeazd in mirime unicd, cu dimensiunile conform tabelului:

TABEL DE DIMENSIUNI, in mm

NR.CRT DETALII TEHNICE VALOAREA TOLE(E)ANTE
1 Lungimea ecusonului, cota “a” 70 2
2 Latimea ecusonului, cota “b™ 35 1

contur brodat sau surfilat broderie cu fir din poliester

b

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unititii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fird aprobare prealabila.
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2.2.2 TABEL DE MATERIALE
s DENUMIREA MATERIALULUI DOCT%“:IﬁgAAnE UTILIZARE
Tercot
- masade 230 £ 12 g/mp; 3 <
hE compozitie: 65% poliepster +35% ) Clsine pest
bumbac;
Insertie netesuta termoadeziva:
5 |- culoarea: alba sau neagra; )
- compozitie: pes% + termoadeziv;
- masa: 115£5 g/mz; intaritura pentru broderie
Insertie netesutd, neadezivata (hartie):
3 |- culoarea: albd sau neagra; -
- masa: 60+3 g/m’;
Banda velcro carlige: . o
) . Acoperirea ecusonului tricolor
4 |- culoarea: maro sau bleumarin - la tinuta combat
- compozitie: poliamida 100%; ’
Atd de brodat :
s |- culoarea: rosie, galbend, albastra; ) - brodarea fisiilor tricolore;
- culoarea: maro sau neagra - contur brodat - varianta A
- compozitie: 100% poliester;
6 Fir 100% Pes din filamente continue ) Contur realizat prin surfilare -
texturate de culoare neagrd sau galbend varianta B
7 Ata d(? c?sut Nm 75/3 la culoar(? STAS 11626-90 Spatc.elg broderiei, atd de
apropiata de culoarea conturului suveicd
8 | Pungi de polietilend - Ambalare

OBS: Calitatea materialelor utilizate la confectionarea ecusoanelor trebuie si corespunda prevederilor standardelor si
este garantata de citre furnizor.

*) Corespondenta culorilor in cartela PANTONE" este urmitoarea:

CULOARE ROSU GALBEN ALBASTRU MARO NEGRU

COD PANTONE 18-1549 13-0850 18-3949 19-1218 19-42035

2.3. CERINTE SPECIFICE OPERATIILOR DIN PROCESUL TEHNOLOGIC - CONFECTIONAREA

2.3.1 Ecusonul are forma unui dreptunghi pe suprafata cdruia sunt brodate fasii in culorile
Drapelului Romaniei. Fagiile de tricolor au dimensiuni identice §i sunt brodate cu impunsituri
executate vertical.

2.3.2 Suportul textil pe care se executd broderia este croit cu firul de urzeala dispus in pozitie
verticala si este intarit cu insertie chimizata.

2.3.3 Conturul se realizeazi prin acoperirea completd a marginilor ecusonului, folosind fire de
culoare galbend, maro sau neagra, in una din variantele:

—varianta A: brodare;
~ varianta B: surfilare cu masina triplock cu 3 fire, cu o cusaturd speciald tip rollsaum cu
desime mare si latimea de: 1,5 -2 mm;

2.3.4 Ecusonul pentru tinuta combat se fixeazd pe suportul din bandd velcro prin cusatura
simpla, in cazul in care prezintd contur brodat (varianta A) si prin surfilare in cazul in care prezintd
contur realizat in varianta B.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fara aprobare prealabila.



Ministerul Apéririi < NECLASIFICAT
Nationale SPECIFICATIE TEHNICA Cod: ST 1270-16
Unitatea Militari 02574 ECUSON TRICOLOR gi:;f Il’afr;r‘alz
Bucuresti PENTRU MANECA A .
Pagina: 4 din 4
2.4 CONDITII DE INTRETINERE
CERINTE DE INTRETINERE SIMBOLURI
- tratament moderat cu solventi organici; ®
- uscare pe suprafatd plani; | —
- nu se calca.
2.5 CALITATEA EXECUTIEI

Produsul gata confectionat trebuie sa corespundi prevederilor prezentei specificatii tehnice si
modelului aprobat, trebuie si pistreze caracteristicile corespunzitoare de calitate pe toata perioada de
utilizare.

3. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativd a produselor se executa de citre delegatul autoritétii contractante la sediul furnizorului,
conform cu Procedura operationald: ,,Desfisurarea activitatii in timpul achizitiilor publice si inspectiilor
produselor de echipament militar”, urmarind respectarea prezentei specificatii tehnice si a modelului aprobat.

4. PREGATIRE PENTRU LIVRARE
4.1. MARCARE SI AMBALARE

4.1.1 Ecusoanele se ambaleazi, in pungi de polietilena in functie de cantitatea comandati la care
se atageazd o etichetd cu urmitoarele mentiuni: denumirea furnizorului, denumirea produsului, modul
de intretinere, anul de fabricatie, semnul de control, cantitatea.

4.2 DEPOZITARE SI TRANSPORT

Depozitarea produselor se face in magazii uscate, curate si aerisite.
Transportul se executd cu mijloace curate si acoperite ludndu-se misurile necesare pentru
evitarea degradérii produselor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificiri fird notificare.
Utilizatorii trebuie sa se asigure ¢4 sunt in posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fara aprobare prealabila.
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1 GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie si le indeplineasca prosopul gata confectionat.

1.1. DOCUMENTE DE REFERINTA

[.1.1 Procedura generala. Elaborarea specificatiilor tehnice.
1.1.2 Procedura privind modul de desfisurare a activititii de inspectie a produselor de
echipament militar.

2 CERINTE
2.1. DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA

Prosoapele sunt realizate din tesdtura plusaté, tivite la capete si cu agatator, care folosec la sters
dupd spilare.

2.2 CARACTERISTICI

2.2.1. CARACTERISTICI DE PERFORMANTA

Prosoapele trebuie s pistreze neschimbate caracteristicile functionale, forma, dimensiunile si
culoarea pe toatd durata utilizirii.

2.3. TABEL DE MATERIALE
Nr. Denumirea materialului Documf':n‘fape Utilizare
crt. tehnici
1. | Tesdturd prosop plusat ST 1167-11 Material de bazi
2. | Bandi confectii, de 10 mm _Agétator
3. | Atd bumbac, Nm 54/3 STAS 11626-90 | Tivit si fixat agititorul.

NOTA: Calitatea materialelor utilizate la confectionarea prosoapelor plusate trebuie si corespunda
prevederilor standardelor si este garantati de citre furnizor.

2.4. TABEL DE DIMENSIUNIL in ¢cm

?rfc Indicatii dimensionale Valori Toleiange

1. Lungimea prosopului 90 180 3

2. Litimea prosopului 45 90 2

3. Latimea tivului 0,5 -

4, Lungimea agatitorului (masurat pe dublu) 5 0,5
2.5. CONFECTIONAREA

2.5.1. Prosoapele se croiesc cu lungimea orientats pe directia firului de urzeala.
2.5.2. Marginile tesdturii care nu sunt originale sunt tivite.
2.5.3. Pe una din laturile mari, la mijloc, se aplici un agititor in forma de ochi.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitétii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau
copierea sa prin orice fel de mijloace este interzisa fird aprobare prealabils.
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2.5.4. Pe una din laturile prosopului se aplicd o eticheti cu: denumirea producitorului,
compozitia fibroasa, modul de intretinere si anul de fabricatie.

2.5.5. Cusaturile sunt drepte, uniforme si neincretite. Desimea cusdturilor este 4 — 5 pagi / cm.
2.5.6. Prosoapele trebuie sa fie curate, nepétate si curifate de capete de ata.

2.6. CERINTE TEHNICE ALE PRODUSULUI FINIT

g.l; Caracteristici tehnice UM Valori Metode de verificare
ls\gggg i:;ii;ilenz(eﬁ:l; ?ala la SR EN ISO 6330-2001 si
1 spélare, respectiv 3 spalari) in % max. = 4 SR EN ISO
urzeala si batatura, la 40°C 6330:2001/A1:2009

NOTA: Pentru verificarea cerintelor tehnice ale produsului finit, se vor preleva minim 2 bucati din fiecare articol.

2.7 CONDITII DE SPALARE SI INTRETINERE
PROSOAPE COLORATE

spilare la 60 OC , tratament normal;

nu se albeste;

stoarcere normald in magini cu tambur rotativ;
calcare la o temperaturd maxim3 a talpii fierului de 150°C;

o/ K () S

PROSOAPE ALBE

spélare la 95 OC , tratament normal;

se albeste;

stoarcere normala in magini cu tambur rotativ;

cilcare la o temperaturd maximi a talpii fierului de 150°C;

)

wo/ A L) <9

2.8. CALITATEA EXECUTIEI

Prosopul plusat trebuie si corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice $i modelului
aprobat.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitétii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau
copierea sa prin orice fel de mijloace este interzisa fird aprobare prealabila.
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3. REGULI PENTRU VERIFICAREA CALITATII

Inspectia calitativd a produselor se executd de citre delegatul autorititii contractante la sediul
furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfagurare a activitatii de inspectie a produselor
de echipament militar”, urmdrind respectarea prezentei specificatii tehnice i a modelului aprobat.

4. PREGATIRE PENTRU LIVRARE
4.1. MARCARE SI AMBALARE

4.1.1. Prosoapele indoite in doud sau in patru, pe lungime, sunt legate 1n doua locuri cu sfoars,
forménd pachete de céte 10 buciiti.
Pe fiecare pachet se ataseazi o eticheti din carton cu urmitorul continut:
- denumirea furnizorului;
- denumirea produsului;
- numarul de buciti;
- anul fabricatiei;
- semnul de control.

4.2. DEPOZITARE S$1I TRANSPORT

Depozitarea produselor se face in magazii curate, aerisite §i cu peretii uscati. Pachetele cu
prosoape vor fi asezate pe podiumuri, ferite de actiunea directi a razelor solare. In magaziile de
depozitare trebuie imprigtiate insecticide si luate masuri de distrugere a rozitoarelor.

Transportul produselor se face cu mijloace de transport curate gi acoperite ludndu-se masurile
necesare pentru evitarea degradarii produselor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificiri
fard notificare. Utilizatorii trebuie si se asigure ci sunt in posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unititii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau
copierea sa prin orice fel de mijloace este interzisi fira aprobare prealabila.
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1 GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie sd le indeplineascd produsul gata confectionat, inlocuieste ST 1546-13.

1.1. DOCUMENTE DE REFERINTA

1.1.1 Procedura generald. Elaborarea specificatiilor tehnice
1.1.2 Procedura privind modul de desfisurare a activitdfii de inspectie a produselor de
echipament militar.

2 CERINTE
2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA $1 DESTINATIA

Salteaua este un produs de cazarmament utilizat pentru paturile din spitale, cimine, scoli
militare, etc.

2.2 CARACTERISTICI FIZICE

Salteaua se poate executa in diferite variante dimensionale. Valorile pentru cotele principale
sunt date in tabelul de dimensiuni:

2.2.1 TABEL DE DIMENSIUNI in cm

DENUMIREA COTEI LUNGIMEA (a) LATIMEA (b) INALTIMEA (c)
VALORI 190; 200 80; 90; 100; 140; 160; 180 16;17; 18; 20
Tolerantele la dimensiuni sunt de +2%.
- b L4
& r'—-—-"'_'l-——___—'—_“_"' ' A
60
o] @ .
a |
)
50
e i »

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitdtii Militare 02574 Bucuregti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fard aprobare prealabila.
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2.2.2 TABEL DE MATERIALE
] DENUMIREA MATERIALULUI Lt UTILIZARE
o .t Conform figei Material de acoperire peste pachetul
1 | Tesatura tip jaquard. tehnice iatlasat
Arcuri elicoidale bitronconice din
2 | sArma de otel 9 2,2 — 2,5 mm si - Structura de sustinere
inaltimea arcului de 140 mm.
3 | Sarma de otel o 1,3 mm. - Fixarea arcurilor intre ele
Material textil (feltru) consolidat
4 mecanic $i chimic cu lianti de tip ) Strat de protectie intre blocul de
poliacrilati arcuri si structura de confort
- masa: 900 £ 45 g/ m*
Material netesut realizat prin legare
5 | termica - Pachet matlasat
- masa: 400 + 20 g/ m*
Material netesut din 100 %
6 | polipropilena - Pachet matlasat
- masa: 35+ 2 g/ m’
Vata siliconicé cu densitate mare:
7 - masa: 500 £25 g/ m? - Structura de confort
- grosime: 20 =1 mm
Spumé poliuretanica Acoperirea pirtilor laterale si
8 - densitatea: 35 £2 kg/ m>; - formarea casetei de introducere a
- grosimea: 5543 mm structurii de arcuri.
Fixare feltru cu material netesut din
9 | Adeziv pe baza de solvent - structura de confort si cu pachetul
matlasat
10 Bandi 100% PES (lezardd) cu ) Fixarea materialului de acoperire
latimea de 30-40 mm (muchiile saltelei)
11 o Nm 80/.3 la culoarf:a STAS 11626/90 | Fixarea materialului de acoperire
materialului de acoperire
12 e - Aerisirea laterala a saltelei

NOTA: Calitatea materialelor utilizate trebuie s3 corespunda standardelor in vigoare si este garantati de citre
furnizor.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fara aprobare prealabila.




NECLASIFICAT
Cod: ST 1546-22

Ministerul

= SPECIFICATIE TEHNICA
Apiririi Nationale ’

Editia I, revizia 2

Unitatea Militara SALTEA Exemplarul nr.

02574 Bucuresti - -
3 Pagina: 4 din 6
1- MATERIAL DE ACOPERIRE 5- FELTRU
2- MATERIAL NETESUT LEGAT TERMIC 6 - ARCURI BITRONCONICE
3- MATERIAL NETESUT DIN POLIPROPILENA 7- SPUMA POLIURETANICA

4- VATA SILICONICA
2.2.3 FISA TEHNICA A MATERIALULUI DE ACOPERIRE

Materialul de acoperire are compozitia fibroasi 50 % polyester si 50 % polipropileni si trebuie
sa prezinte caracteristicile:

(?1111'{1;, DETALII TEHNICE UM VALOARE METODE DE INCERCARE
0 0,

I | Compozitia fibroas % | PVPSSTISMPP. | R ENISO 1833-1:2020

2 | Masa pe metru pitrat g/m® 137+5 SR EN 12127-2003

3 | Desimea in urzeals fire/10cm 330+ 16 SR EN 1049/2-2000

4 | Desimea in batitura fire/10cm 160+ 8 SR EN 1049/2-2000

5 | Rezistenta de rupere in urzeali daN min. 90 SR EN ISO 13934/1-2013

6 | Rezistenta de rupere in bataturi daN min. 80 SR EN ISO 13934/1-2013

I sastenials necaeile N min. 130 SR EN ISO 13936-1 :2004
cusiturd in urzeali la 6 mm
Rezistenta la alunccare la N min. 160 SR EN ISO 13936-1 :2004
cusatura in batiturd la 6 mm
Legitura - tip jaquard SR 6431-2012

Valorile pentru masa tesiturii sunt raportate la umiditatea legala.

Tesatura poate prezenta diferite modele de structura realizate intr-o culoare sau doui culori
deschise.

Tesatura trebuie si fie curati, fard defecte, iar vopsirea firelor s3 fie uniformai.

Tesatura trebuie s fie rezistenti la uzuri, si nu retind umezeala si sa confere respirabilitate

saltelei.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fira aprobare prealabila.
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2.3 CERINTE SPECIFICE OPERATIILOR DIN PROCESUL TEHNOLOGIC- CONFECTIONAREA

Salteaua se compune din: structura de sustinere si structura de confort.
2.3.1 STRUCTURA DE SUSTINERE este formata din:

- arcuri bitronconice asamblate;

- caseta n care se introduce structura de arcuri - este realizata din spuma poliuretanica cu
grosimea de 55 mm - partile laterale ale casetei fatd de cele longitudinale se asambleaza
prin lipire cu solutie pe bazi de solvent pentru un plus de rigiditate $i aspect;

- material textil (feltru) - este un strat de protectie care acoperi caseta structurii de arcuri, este
consolidat mecanic si chimic cu lianti de tip poliacrilati si este lipit de caseta;

2.3.2 STRUCTURA DE CONFORT este formata din:
- pachetul matlasat
v material de acoperire;
v material netesut cu masa: 400g/ m?;
v' materialul netesut din 100 % polipropilend cu masa: 35 g/ m?;
- vata siliconicd cu masa: 500 g/ m* avind grosime de 20 mm.
Pachetul matlasat asiguri imbinarea materialelor matlasabile prin procedee automatizate,
controlate, astfel ca acestea si fie fixate pe toatd lungimea saltelei din 10 cm in 10 cm.
Matlasarea se va realiza prin coasere cu atd rezistentd compactand cele trei straturi de material,
pentru ca produsul finit s3 fie mai confortabil si rezistent in timp.
Vata siliconicd se lipeste cu solutie pe baza de adeziv solvent si este pozitionat intre feltru si
pachetul matlasat.
Materialul de acoperire este o fesdtura care are caracteristicile din fisa tehnica si este fixat prin
bandi confectii (lezardd) pe muchiile saltelei.
23.3 Salteaua se executd cu 4 méanere de transport si 4 butoni de aerisire pozitionati pe lateral.
234 Forma saltelelor trebuie si fie paralelipipedica, fara deniveldri ale suprafetei, cusaturile vor fi
uniforme si rezistente.

2.4 CONDITII DE INTRETINERE

Pentru o utilizare indelungati saltelele se pastreazi in conditii de temperaturd optime in mediu
uscat.

Pentru a nu se deforma, salteaua trebuie agezata pe o suprafata duré si dreapta.

Pentru cresterea duratei de folosintd, la un interval de 1-2 luni salteaua trebuie schimbata de pe o
parte pe alta.

Suprafetele exterioare nu se expun contactului cu substante chimice, pe bazi de alcool, sau cu
efect de colorare.

2.5 CALITATEA EXECUTIEI

Saltelele gata confectionate trebuie sd corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice si
modelului aprobat si trebuie sd-si pastreze neschimbate caracteristicile corespunzitoare de calitate pe
toata perioada de utilizare.

3 PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativa a produselor se executd de citre delegatul autorititii contractante la sediul
furnizorului, conform cu *Procedura operationald privind activititile desfasurate in timpul achizitiilor
publice de citre U.M. 02411 Bucuresti”, urmérind respectarea prezentei specificatii tehnice si a
modelului aprobat.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fara aprobare prealabila.
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4 PREGATIRE PENTRU LIVRARE
4.1 MARCARE SI AMBALARE

Marcarea se face cu o eticheti din panza imprimati fixat in cusitura lezardei pe latura mica, cu
urmdtoarele mentiuni: denumirea furnizorului, compozitia fibroasd a stratului de acoperire, anul
fabricatiei, modul de intretinere, semnul de control.

Ambalarea se face prin protejarea individuald a fiecirei saltele cu

(folie din polietilens).

4.2. DEPOZITARE SI TRANSPORT

huse din material plastic

Depozitarea saltelelor se va face in pozitie verticali (pe cant), cu mentiunea ca husa din folie de
polietilend sa se deschida la un capit pentru aerisirea produsului.
Transportul saltelelor se face cu mijloace de transport curate si acoperite luAndu-se maisurile
necesare pentru evitarea degradarii produselor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modific#ri fara notificare. Utilizatorii
trebuie si se asigure ca sunt in posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitit

de mijloace este interzisa fari aprobare prealabila.

ii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
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I. SCOP SI DOMENIU DE UTILIZARE

1.1. Prezenta specificatie tehnici stabileste forma, dimensiunile §i conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie sa le Indeplineasca produsul finit, inlocuieste ST 1289-09.

1.2. Galonul are culoare galben auriu si se foloseste la confectionarea insemnelor de grad méaneci
pentru ofiterii din fortele aeriene, paragutisti si ofiterii din fortele navale.

1.3. Produsul trebuie sd corespundd prevederilor prezentei specificatii tehnice si mostrelor de

culoare si calitate aprobate.

II. DOCUMENTE DE REFERINTA

2.1. Procedura privind modul de desfisurare a activititii de inspectie a produselor de echipament
militar.
2.2. Procedura generald-Elaborarea specificatiilor tehnice.

ITII. CERINTE

CONDITII TEHNICE
3.1. Articolul se realizeaza din:
- PES 167/32x2 dtex;
- PES 167/32 dtex, 1208S;
- fir metalic aurit @ 0,25 mm.
3.2. Galonul trebuie sd corespundi caracteristicilor tehnice din tabel:

Nr. Caracteristici tehnice UM Latimea galonului Met.ode de
crt. 8 25 verificare
1 | Latime mm 8+1 25+1,5 SR 4644-93
2 | Masa produsului finit g/m 6,812+0,34 20,435+1,022 | SR EN 12127-03
Numarul de fire in:
- urzeala ] fire 46 129
- urzeala Il fire | 1
3 | Numarul total de fire in fire 47 130 SR 4644-93
urzeala
Desimea - in batatura fire/10 cm 303 30+£3
Legatura: A
4 | - defond et STAS 6431-75
- de margine
5 | Compozitia fibroasa % IF,gsmetahc __723(:,//‘; SR ISO 1833-95

3.3. Valorile pentru finete si greutate sunt raportate la umiditatea legala.

3.4. Rezistenta vopsirilor trebuie s se incadreze in STAS 9121-82.

3.5. Calitatea materialelor utilizate la confectionarea galoanelor trebuie sa corespunda prevederilor
standardelor si este garantata de furnizor.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisa fara aprobare prealabila.
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IV. PREGATIREA PENTRU LIVRARE
4.1. CONDITII DE RECEPTIE

Inspectia calitativd a produselor se executi de citre delegatul autoritatii contractante la sediul
furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfdsurare a activitatii de inspectie a produselor
de echipament militar”, urmarind respectarea prezentei specificatii tehnice $i a modelului aprobat.

4.2. MARCAREA ST AMBALAREA

4.2.1. Articolul se livreazi sub formi de role cu lungimea de 25 + 0,5 ml, fira suport in interior.
La lungimea de 25 m produs finit se admit si bucdti confectionabile, la intelegere cu beneficiarul.
Lungimea minima a unei buciti este de 0,5 m. Capetele fiecarei bucati din format se ' stampileazi cu tug
lavabil.

4.2.2. Cate zece role de aceeasi latime si culoare se prind n cruce cu o bandi ingusta formand o
legdturd (format) la care se ataseazd o etichetd cu urmitoarele mentiuni: denumirea furnizorului,
denumirea produsului, compozitia fibroass, cantitatea, data fabricatiei, semnul de control.

4.2.3. Ambalarea se executi prin introducerea fiecirei legdturi (format) intr-o pungi de polietilena
care se sudeaza la capat. Mai multe formate se introduc in cutii pe care se aplica o etichetd cu urmitorul
continut: denumirea furnizorului, denumirea produsului, nr. formatelor, cantitatea in ml, anul de
fabricatie, semnul de control.

4.3. DEPOZITARE SI TRANSPORT

La depozitarea galoanelor se va tine seama ca magazia sé fie curatd, aerisitd i cu peretii uscati.
Cutiile se ageazi pe rafturi sau in stive pe podiumuri inéltate cu 15 cm de la podea. Produsul trebuie s3 fie
ferit de actiunea apei, aburilor, agentilor chimici, surselor de calduri electrice si razelor solare.
Transportul cutiilor se face cu mijloace curate si acoperite.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificari
fard notificare. Utilizatorii trebuie si se asigure ci sunt in posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisa fird aprobare prealabili.
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I. SCOP SI DOMENIU DE UTILIZARE

la costumele si mantalele de protocol pentru Regimentul de Garda.

1.3. Produsul trebuie sa corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice si mostrelor de

culoare si calitate avizate.

militar.
2.2. Procedura generala — Elaborarea specificatiilor tehnice.

II. DOCUMENTE DE REFERINTA

2.1. Procedura privind modul de desfasurare a activitatii de inspectie a produselor de echipament

I1II. CERINTE

CONDITII TEHNICE

3.1. Galonul este realizat astfel;
- In urzeald, din fire de bumbac Nm 85/3 si fire de PA 60/20 den ;
- in batdturd, din fire de viscozi cu finetea de 120 den .

3.2. Galonul trebuie sa corespundi caracteristicilor tehnice din tabel:

1.1. Prezenta specificate tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie sa le indeplineasca produsul gata confectionat; inlocuieste ST 1285-09.
1.2. Galonul are culoarea galben- auriu si se foloseste la confectionarea Insemnelor de grad umar
si maneca pentru ofiteri din fortele aeriene, paragutisti si fortele navale si la confectionarea ornamentelor

Nr. Caracteristici tehnice UM Latimea galonului Met.ode de
crt. 8 25 verificare
1 | Latime mm 8+1 25+1 SR 4644-93
2 | Masa produsului finit kg/1000m | 2,841+0,142 | 6,721+0,336 | SR EN 12127-03
Numarul de fire in:
- urzeala ] fire 36 73
- urzeala Il fire - 24
- urzeala ITI
3 . e 12 L SR 4644-93
- fir margine fire 1 1
Numaful total de fire 1n fire 4941 1101
urzeala
Desimea - in bataturi fire/10 cm 330 D2(dublu rost)
Legétura:
4 - de fond - panzi STAS 6431-75
- de margine - tricotati
Compozitia fibroasa
s |- in urzeald o - bumbac 100% SR ISO 1833 +A,
- 1n batatura ’ - vascoza 100% -95
- fir margine - poliamidi 100%
3.3. La formatele ce contin mai multe buciti, determingrile vor fi ficute pe fiecare bucata
componentéd

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
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3.5. Rezistenta vopsirilor trebuie si se incadreze in STAS 9121-82.
3.6. Calitatea materialelor utilizate la confectionarea galoanelor trebuie si corespunda prevederilor
standardelor si este garantati de furnizor.

IV. PREGATIREA PENTRU LIVRARE

4.1. CONDITII DE RECEPTIE

Inspectia calitativd a produselor se executd de catre delegatul autoritdtii contractante la sediul
furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfagurare a activitatii de inspectie a produselor
de echipament militar”, urmarind respectarea prezentei specificatii tehnice §i a modelului aprobat.

4.2. MARCAREA SI AMBALAREA

4.2.1. Articolul se ruleazi sub forma de role cu lungimea de 25 + 0,5 ml, fara suport in interior. La
lungimea de 25 m produs finit se admit si buciti confectionabile la intelegere cu beneficiarul. Lungimea
minimé a unei bucati este de 0,5 m. Capetele fiecarei buciti din format se gtampileazi cu tus lavabil.

4.2.2. Cate 10 role de aceeasi latime si culoare, se prind in cruce cu o banda ingusta formand o
legaturd (format) la care se ataseazi o etichetd cu mentiunile: denumirea producitorului, compozitia
fibroasd, modul de intretinere, numdrul formatelor, lungimea formatului, anul fabricatiei, semnul de
control.

4.2.3. Ambalarea se executi prin introducerea fiecirei legaturi (format) intr-o pungi de polietilena
care se sudeazd la capat. Mai multe formate se introduc in cutii pe care se aplicd o etichetd cu urmitorul
confinut: denumirea furnizorului, denumirea produsului, numirul formatelor, cantitatea in ml, anul de
fabricatie, semnul de control.

4.3. DEPOZITARE S1 TRANSPORT

4.3.1. La depozitarea galoanelor se va tine seama ca magazia si fie curatd, aerisitd i cu peretii
uscafi. Cutiile se ageazi pe rafturi sau in stive pe podiumuri inaltate cu 15 cm de la podea. Produsul
trebuie sd fie ferit de actiunea apei, aburilor, agentilor chimici, surselor de cilduri electrice si razelor
solare.

4.3.2. Transportul se executd cu mijloace de transport curate si acoperite pentru a feri ambalajele
de intemperii.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificari
tara notificare. Utilizatorii trebuie s se asigure ¢a sunt in posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisa fird aprobare prealabili.
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1 GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnici stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie si le indeplineascd produsul gata confectionat. Specificatia inlocuieste: ST 1233-09, ST
1234- 09 5i ST 1237-09.

1.1. DOCUMENTE DE REFERINTA

1.1.1 Procedura generala. Elaborarea specificatiilor tehnice.
1.1.2° Procedura privind modul de desfisurare a activititii de inspectie a produselor de
echipament militar §i materialelor de intretinere.

2 CERINTE
2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA

Lenjeria de pat reprezintd un ansamblu de articole de rufirie confectionate din panzi tip
bumbac, format din urméitoarele articole:

- cearsaf pentru pat;

- cearsaf plic;

- fata de perna.

2.2 CARACTERISTICI
2.2.1. CARACTERISTICI DE PERFORMANTA

Lenjeria de pat gata confectionatd trebuie si pastreze caracteristicile corespunzitoare de calitate
pe toatd perioadi de utilizare.

2.3.2 CARACTERISTICI FIZICE

Cearsaful pentru pat, cearsaful plic si fata de pernd sunt confectionate pe doua tipuri de
dimensiuni:

- tipul M - pentru cimine de garnizoan3, dormitoare si spitale militare;

- tipul My - pentru misiuni in teatrele de operatiuni militare.

TABEL DE DIMENSIUNI in cm
VALORI
NR. INDICATII DIMENSIONALE M M TOLERANTE (%)
CRT 1 2
1 CEARSAF PENTRU PAT
1 | Lungimea 240 250 2
2 | Latimea 150 150 2
3 | Latimea tivului 1 1 0,2
2 CEARSAF PLIC
1 | Lungimea 210 210 2
2 | Latimea 178 148 2
3 | Lungimea laturii deschiziturii 45 45 0,5
4 | Latimea bordurii deschiziturii 4 4 0,2
3 FATA DE PERNA
1 | Lungimea 70 70 2
2 Latimea ,,a” 65 50 2
3 Lunglmea capatului indoit in 15 15 1
interior

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzis# fird aprobare prealabila.
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TABEL DE MATERIALE
NR. DOCUMENTATIE
CRi. DENUMIREA MATERIALULUI TEANICA. UTILIZARE
1 | Panza cearsaf ST 1039-11 Material de bazi
2 | Damasc ST 1602-10 Material de bazi
3 | Sifon ST 1508-11 Material de bazi
4 | Tesdturd creponata ST 1507-11 Material de bazi
5 ?5',[73 de cusut din poliester tip bumbac, Nm STAS 11626-90 Asamblare
NOTA: Calitatea materialelor utilizate trebuie si corespunda standardelor in vigoare i este garantata de citre
furnizor.
2.3 CERINTE PENTRU PRINCIPALELE OPERATII DIN PROCESUL TEHNOLOGIC
CROIREA S1 CONFECTIONAREA
2.3.1 CEARSAF PENTRU PAT
Cearsaful poate fi croit dintr-o bucatd sau din doud buciti, cu lungimea pe directia firelor de
urzeald.

Cearsafurile croite din doua bucati nu trebuie sa depaseascd 5% din mérimea lotului. fnnadirea
se executd pe lungime cu o cusiturd franfuzeasca.

Laturile cearsafului sunt ficute curat cu un tiv avind latimea de 1 cm, cu exceptia cazurilor
cand panza prezintd margini originale cu lizierd dreapta.

2.3.2 CEARSAF PLIC

Cearsaful plic este compus din fatd gi dos croite cu lungimea orientatd pe directia firelor de
urzealid. Bordura deschiziturii fetei este croitd separat pentru fiecare laturd, pe directia firelor de
batatura.

Fata cearsafului poate fi croitd din una sau doui bucati (imbinate longitudinal pe mijlocul fetei)
si este previzutd cu o deschizaturd centrald in forma de patrat cu diagonalele paralele cu laturile
cearsafului.

Deschizatura este dublatd cu o bordurd aplicata pe fata produsului si este tighelitd cu tighel la
0,2 cm pe ambele laturi (conform desenului).

La varianta M1 fata cearsafului se imbini pe mijloc utilizindu-se intreaga latime a tesaturii fara
a se executa cusituri pe partile laterale. Dosul cearsafului poate avea o cusiturd pe mijloc dacd lafimea
materialului o permite (cearsaful este realizat din doui buciti) sau poate avea o bucata centrala care se
imbini cu cele doud parti din fatd pe lungime (cearsaful este realizat din trei buciti).

La varianta M2 dosul este croit dintr-o singurd bucatd. La maximum 10% din méarimea lotului,
dosul poate fi croit din doud bucati. Cusitura de innddire este executatd pe lungime, este cusitura
frantuzeasci sau cusiturd triplock cu 5 fire pentru a asigura o rezistentd bund. Aceleasi cusaturi se
folosesc la imbinarea fetei si dosului cearsafului pe partile laterale. In cazul marginilor originale de
tesdturd se pot executa doui cuséturi simple paralele.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unititii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fari aprobare prealabila.



Ministerul Aparirii < NESECRET
Nationale SPECIFICATIE TEHNICA Cod: ST 1610 -11
. L Editia T
Unitatea Militar LENJERIE PAT Exemplarul nr.1
02574 Bucuresti e
Pagina: 4 din 6
Fatd M1 Spate M1
i
o
~
-
-« 178 »
Fata M2 sau Fatd M2
A A
|
1
o o
~ ~
. 4 Y
B

Tolerantele la dimensiunile constante sunt de + 2%. Cotele reprezentate prin litere sunt variabile functie de

marimea produsului i sunt specificate in tabelul de dimensiuni.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel

de mijloace este interzisi fira aprobare prealabila.



Ministerul Aparirii X NESECRET
Nationale e L L Cod: ST 1610 -11
. . Editia [
WA O LENJERIE PAT Exemplarul nr.1
02574 Bucuresti - -
Pagina: 5 din 6

2.3.3 FATA DE PERNA

Fetele de perni sunt compuse din fata, dos si capatul indoit in interior.

Fata si dosul pot fi croite din una sau doud buciti. Ele sunt imbinate prin cusituri laterale
orientate pe directia laturilor mari si au rezervele de coasere surfilate.

Capitul indoit in interiorul fetei de pernd poate fi croit separat sau in prelungirea fetei si este
fixat in cusiturile laterale. Marginile libere ale capatului indoit si dosul formeazd deschizitura pentru
introducerea pernei, ele sunt tivite gi intérite cu tighel tras la 0,8 cm de cant. Marginile deschiziturii de
la capitul indoit vor fi intérite cu doua tighele pe o lungime de 1 cm.

|:15»l

Scara 1:10 a=50

—

FINISAREA

Cusiturile lenjeriei de pat trebuie sa fie corect executate, fara scipdri si intarite la capete pentru
cearsaful de pat si perna. Desimea cusaturilor este de 4-5 pasi/cm.
Lenjeria trebuie sd fie curitatd de capete de atd si sd nu prezinte pete.

(I;II?[‘ CERIIRE TEHNI%%E‘NTRU ERODUSHL UM | VALORI METODE DE VERIFICARE

Modificarea dimensionala la spalari repetate
(dupa 1 spilare, respectiv 3 spalari) in urzeald
1 |sibatiturd, la 60°C, la tesaturile imprimate si % max + 5
la tesdturile colorate: sifon, damasc si panza
creponati SR EN ISO 6330-2001 si
SR ENISO 330:2001/A1:2009

Modificarea dimensionali la spilari repetate
(dupa 1 spilare, respectiv 3 spalari) In urzeald
si bataturd, la 95°C, la tesiturile albe- panzi
cearsaf

% max + 2,5

2.4 CONDITII DE SPALARE SI INTRETINERE
LENJERIA COLORATA

= gpalare la 60 OC | tratament normal;

* nu se albeste;

» stoarcere normald in magini cu tambur rotativ;

= cilcare la o temperaturd maxima a talpii fierului de 150°C;

wo K () =

Prezentul document este proprietatea exclusivd a Unititii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fard aprobare prealabila.
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LENJERIA ALBA

= spilare la 95 °C , tratament normal;

= se albeste;

® stoarcere normald in masini cu tambur rotativ;

® calcare la o temperaturd maxim3 a talpii fierului de 150°C;

wo A (J 23

3. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativd a produselor se executi de citre delegatul autoritatii contractante la sediul
furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfasurare a activitatii de inspectie a produselor
de echipament militar”, urmarind respectarea prezentei specificatii tehnice §i a modelului aprobat.

4 PREGATIRE PENTRU LIVRARE
4.1 MARCARE SI AMBALARE

Marcarea lenjeriei se face cu o emblema din material fond avand dimensiunile de 7 x 4 cm ce
are imprimate cu tus rezistent la spaliri repetate la temperatura de fierbere, urmitoarele mentiuni:
denumirea producatorului, compozitia fibroas, modul de intretinere, marimea, anul fabricatiei, semnul
de control. Emblema este aplicati astfel:

- la unul din colfuri in cazul cearsafului de pat;

- in interiorul produsului la unul din colturile deschizaturii pentru cearsaful plic;

- in tivul deschiderii la unul din capete pentru fata de perna.

Ambalarea lenjeriei se face individual in pungi de polietilens. Fiecare punga este prevazuta cu
o etichetd din carton cu urmatorul continut: denumirea furnizorului, denumirea produsului, marimea,
numarul de buciti, anul fabricatiei, semnul de control.

In cazul achizitiondrii individuale, articolele din componenta lenjeriei se ambaleazi astfel:

- cearsafurile de pat si cearsafurile plic se pliazi céte 5 bucdfi din aceeagi marime si se

introduc in pungi de polietilena;

- fetele de perna se pliazai cite 20 buciti din aceeasi mirime si se introduc in pungi de

polietileni;

- fiecare pachet este previzut cu o etichetdi din carton cu urmitorul continut: denumirea

furnizorului, denumirea produsului, mirimea, numsrul de buciti, anul fabricatiei, semnul de
control.

4.2 DEPOZITARE SI TRANSPORT

Depozitarea produselor se face in magazii curate, aerisite $1 cu peretii uscati.
Transportul produselor se face cu mijloace de transport curate si acoperite luindu-se masurile
necesare pentru evitarea degraddrii produselor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificiri fird notificare.
Utilizatorii trebuie s se asigure cd sunt in posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisd fard aprobare prealabili.
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1. GENERALITATI

Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile tehnice de calitate pe
care trebuie sa le indeplineasca produsul gata confectionat. Inlocuieste ST 1648-11.

1.1 DOCUMENTE DE REFERINTA

1.1.1 Procedura generala. Elaborarea specificatiilor tehnice.
1.1.2.Procedura privind modul de desfisurare a activititii de inspectic a produselor de

echipament militar.

2. CERINTE
2.1 DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA

Perna este un articol de cazarmament cu burduf confectionat din tercot dos perna umplut cu puf
siliconic antialergic.

2.2 CARACTERISTICI
2.2.1. CARACTERISTICI DE PERFORMANTA

Perna trebuie sa indeplineasci urmitoarele caracteristici:
- sd pastreze neschimbate caracteristicile functionale, forma, dimensiunile pe toatd durata de

utilizare:
- sa garanteze puritatea absolut3 si absenta micro-organismelor;
- umplutura si fie hipo-alergenics, prin asigurarea unor conditii speciale de depozitare,

manipulare si transport;
-  sd pastreze forma originala chiar dupa spilarea in masini.

2.2.2 CARACTERISTICI FIZICE

Perna se confectioneaza in doua tipuri de de marimi M1 si M2 cu dimensiunile indicate in tabel:
- tipul M1, pentru cdmine de garnizoani;
- tipul M2, pentru dormitoare si spitale militare.

TABEL DE DIMENSIUNI , in ¢cm

NR. VALORI TOLERANTE
CRT INDICATII DIMENSIONALE U/M M1 , M2 +

1 | Lungimea cm 68 1,5

2 | Latimea cm 63 | 48 1,5

TABEL CU CERINTE PENTRU MASA

UMPLUTURA g/buc MASA PERNEI g /buc
M1 M2 Ml M2
780+39 600+30 95047 730£36

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fara aprobare prealabili.
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TABEL DE MATERIALE
NR. DOCUMENTATIA
CRT. DENUMIREA MATERIALULUI TEHNICA UTILIZARE

Ansamblu matlasat var 1

50% bumbac+ 50% poliester,
masa=95 +5 g/m’;

vata 100% pes, masa=100 5 g/mz;
material netesut alb, masa=15

+1 g/mz;

model matlasare: linii drepte la 4 cm.

sau
Ansamblu matlasat var 2
- 100 % poliester microfibra alba,
periatd, masa=80 +4 g/mz;
- vata 100% pes, masa=100 £5 g/m2;
- material netesut alb, masa=15
+] g/m2 ;
- model matlasare: romb 5 ¢cm.

Material de bazi dos
pernd

Ati de cusut Nm 54/3

STAS 11626-90

Asamblat

Puf siliconic antialergic
- compozitie: fibrd cardatd 100% PES
- finete /lungime: 7 den/32 mm

Umpluturd

Etichetd marime si compozitie

Marcaj

2.2.3 CARACTERISTICILE UMPLUTURII SILICONIZATE POLIESTER 100%

calitate;

2.3 CONFECTIONARE

rezistenti la frecare, la Intindere, la tasare la compresie si la vidare;
- grad de permeabilitate a aerului foarte bun;

- siliconizati;

- elasticitate foarte buni atit uda cét si uscata;
- spilare ugoara, uscare foarte rapida.

fabricati din fibre pure si sterile de poliester cu lumen, conjugate si siliconizate de cea mai buna

2.3.1 Dosul de pernd poate fi croit din una sau doud buciti cu lungimea orientatd pe directia
firelor de urzeald ( directia de matlasare)
2.3.2 Cusiturile de imbinare ale dosului de pernd sunt executate in interior cu doud tighele sau
cu o cusatura triplock cu 5 fire, pentru a asigura o rezistentd bund, cu exceptia a 15 ¢cm la unul din
capete pe unde este introdusa umplutura. Deschizitura de 15 cm se inchide ulterior cu aceleasi tipuri de
cusdturi.
2.3.3 Umplutura trebuie si fie uniform repartizata in interiorul dosului de pernd, fird aglomeriri.
2.3.4.Cusaturile trebuie si fie corect executate, fird scipari si intdrite la capete. Desimea
cusiturilor este de 4-5 pasi/cm.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fard aprobare prealabila.




Ministerul Apararii " NECLASIFICAT
Nationale SPECIFICATIE TEHNICA Cod: ST 1648 -13
Unitatea Militars Editia I, revizia 1
. b PERNA CU PUF SILICONIC ANTIALERGIC | Exemplarul or. 1
02574 Bucuresti : .
Pagina: 4 din 4

2.4 CONDITII DE SPALARE SI iNTRE'IIN ERE

» spilare la 40 °C , tratament moderat;
= nu se albeste;
* nu se stoarce in masini cu tambur rotativ;

2.5 CALITATEA EXECUTIEI

Perna gata confectionata trebuie si corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice si
modelului aprobat.

3. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativa a produselor se executd de citre delegatul autoritatii contractante la sediul
furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfasurare a activitatii de inspectie a produselor
de echipament militar”, urmarind respectarea prezentei specificatii tehnice si a modelului aprobat.

4. PREGATIRE PENTRU LIVRARE

4.1 MARCARE SI AMBALARE

4.1.1 Marcarea pernelor se face printr-o eticheti montati in cusitura finala de imbinare si
trebuie s contind urmatoarele mentiuni: denumirea producitorului, compozitia fibroasi, mirimea, data
fabricatiei, semnul de control.

4.1.2 Pernele se introduc individual in pungi din polietilens, dupi care, cate cinci buciti sunt
legate ntr-un pachet, de care se ataseaza o etichetd din carton cu urmitoarele mentiuni: denumirea
producitorului, denumirea produsului, numarul de buciti, marimea, data fabricatiei, semnul de control.

4.2 DEPOZITARE SI TRANSPORT

Depozitarea produselor se face in magazii curate, aerisite si cu peretii uscati, ferite de actiunea
directi a razelor solare.

Transportul produselor se face cu mijloace de transport curate si acoperite ludndu-se misurile
necesare pentru evitarea degraddrii produselor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificiri fird notificare.
Utilizatorii trebuie sa se asigure ¢ sunt in posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel
de mijloace este interzisa fard aprobare prealabila.
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1. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnica stabileste conditiile tehnice de calitate pe care trebuie si le
indeplineasca tesdtura destinata confectiondrii costumelor albe pentru fortele navale, inlocuieste
ST 1308-11.

1.2. Loturile de tesaturs se realizeaza in culorile solicitate de autoritatea contractants.

1.3. Tesdatura finita trebuie sd corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice si mostrelor
de calitate si grad de alb avizate.

2. DOCUMENTE DE REFERINTA

2.1 Procedura privind modul de desfagurare a activititii in timpul achizitiilor publice si
inspectiilor produselor de echipament militar.

2.2 Procedura generald. Elaborarea specificatiilor tehnice.

3. CERINTE

CONDITII TEHNICE

3.1. Tesétura este realizati din fire Nm 70/2 in urzeali si batatura, in compozitia fibroasa 65%
poliester si 35% bumbac.

3.2. Teséatura finita este de culoare albi si trebuie si prezinte urméitoarele caracteristici:

Nr. | Caracteristici tehnice UM Valori Metode de verificare
crt.
1. | Compozitia fibroasi % 65% poliester SR ISO 1833+A,-1995
35% bumbac
2. | Masa pe metru pitrat g/mp 260 + 15 SR EN 12127-2003
3. | Desimea:
- urzeala fire/10 cm 500 + 25 SR EN 1049/2-2000
- batatura fire/10 cm 280 + 14
4. | Sarcina de rupere:
- urzeald daN min 150 SR EN ISO 13934/1-2002
- batatura daN min 100
5. | Legétura diagonal 2/2 SR 6431-2012
| dreapta
6. | Modificari dimensionale la SR EN ISO 6330-2001 si
spa'llat(i in urzeala si batatura % +2,0 SR EN ISO 6330:2001/A,:2009
1la40 " C

3.3. Valorile pentru finetea firelor si greutatea tesaturii sunt raportate la umiditatea legala.

3.4. Standardele utilizate pentru determinarea caracteristicilor teséturii se verificd periodic si, ori
de cate ori este necesar, se inlocuiesc cu ultima editie in vigoare, dar acest lucru nu conduce obli gatoriu la
modificarea specificatiei tehnice daci metoda de lucru rimane aceeagl.

3.5.Lungimea si latimea bucitilor se stabilesc prin contract intre furnizor si autoritatea
contractanta.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitétii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisa fira aprobare prealabili.
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3.6. Finisaj: parlit, mercerizat, spilat, uscat, termofixat, albit chimic si optic, spilat, uscat, apretat
nesifonabil, fixat, samforizat.

3.7.Tesatura trebuie si fie uniform vopsita, curata si fara defecte.

3.8.Tesatura nu trebuie si contina substante cu actiune nocivi asupra organismului purtitorilor.

4. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativd a loturilor de tesdturi se executd de citre delegatul autoritatii

H
S g

contractante la sediul furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfasurare a activitatii In
timpul achizitiilor publice si inspectiilor produselor de echipament militar”, urmarind respectarea
prezentei specificatii tehnice si a mostrei aprobate.

Examinarea se efectueazi conform regulilor pentru verificarea calititii, STAS 6497-73.

Calitatea tesiturii trebuie sa corespunda prevederilor standardelor si este garantati de furnizor.

5. PREGATIRE PENTRU LIVRARE

5.1 MARCARE $SI AMBALARE
Fiecare balot se marcheaza la capat printr-o etichetd ce cuprinde mentiunile: denumirea
furnizorului, numérul lotului, lungimea bucatii, data fabricatiei, stampila CTC, conditii de utilizare si

Intretinere conform SR EN ISO 3758 -2005. Balotul de tesatura se ruleazi pe un suport si se protejeaza in
folie de polietilena.

5.2 DEPOZITARE SI TRANSPORT

Tesatura se va depozita pe rafturi, in spafii aerisite gi uscate. Transportul balotilor se face cu
mijloace de transport curate si acoperite care si nu permitd degradarea tesaturilor.

Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificari firi
notificare. Utilizatorii trebuie s3 se asigure ci sunt in posesia ultimei editii aprobate.

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisa fira aprobare prealabili.
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1. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnici stabileste conditiile tehnice de calitate pe care trebuie si le
indeplineasca tesitura destinati confectiondrii urmitoarelor articole:
- bluzoane, scurte, costume de vari, bonete pentru studenti si elevi din fortele terestre,
aeriene $i navale;
- bluzoane, costume de vari si scurte pentru elevi Colegii Militare Liceale;
- piese auxiliare ( platca, cotiere, epoleti etc.) la pulovere militare;
- Scurtd pentru personal tehnic de aviatie.
1.2. Specifcatia tehnicd inlocuieste ST 1044 — 11 Tercot.
1.3. Loturile de tesaturi se realizeazi in culorile solicitate de autoritatea contractanti.
1.4. Tesdtura finita trebuie si corespundi prevederilor prezentei spcificatii tehnice si mostrelor de
calitate i culoare avizate.

2. DOCUMENTE DE REFERINTA

2.1 Procedura privind modul de desfisurare a activititii in timpul achizitiilor publice si
inspectiilor produselor de echipament militar.

2.2 Procedura generali. Elaborarea specificatiilor tehnice.

3. CERINTE

CONDITII TEHNICE

3.1. Tesatura este realizati din fire Nm 68/2, in compozitia fibroasa 65% poliester si 35%
bumbac, tratati hidrofob.

3.2. Tesatura finiti trebuie si prezinte urméatoarele caracteristici:

Nr. | Caracteristici tehnice UM Valori Metode de verificare
crt.
1. | Compozitia fibroas3 % 65% poliester SR ISO 1833+A,-1995
35% bumbac
2. | Masa pe metru pitrat g/mp 211+19 SR EN 12127-2003
3. | Desimea:
- urzeala fire/10 cm 462 + 19 SR EN 1049/2-2000
- batatura fire/10 cm 220+ 11
4. | Sarcina de rupere:
- urzeala daN min 100 SR EN ISO 13934/1-2002
- batatura daN min 57
5. | Legatura Diagonal 2/2 Z SR 6431-2012
6. | Modificari dimensionale 1la SR EN ISO 6330-2001 si
spalat,in urzeali si batituri % +2 SR EN ISO
1la40°C 6330:2001/A,:2009
7. | Rezistenta la stropire cu apa etalon min. 80 SR EN 24920:1996
S |poastenta la  presiune | aos | min 250 SR EN 20811-1995
hidrostatici variabili
9. | Rezistentele minime ale SR 5726-2012
vopsirilor si imprimarilor la:
- apa note 4-5/4/4 SR EN ISO 105-E01:2010

Prezentul document este proprietatea exclusivi a Units
mijloace este interzisa fird aprobare prealabila.
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- solventi organici note 4-5/4/4 SR EN ISO 105-X05:2000
- spalare 40°C note 4-5/4/4 SR EN ISO 105-C06:2010
- trapsPlrane (acida si fote 4-5/4/4 SR EN ISO 105-E04:2009
alcalind)
- frecare uscata note 4 SR EN ISO 105-X12:2003
- presare la cald cu umezire note 4-5/4-5 SR EN ISO 105-X11:1998

3.3. Valorile pentru finetea firelor i greutatea tesaturii sunt raportate la umiditatea legala.

3.4. Standardele utilizate pentru determinarea caracteristicilor tesiturii se verifica periodic si, ori
de cate ori este necesar, se inlocuiesc cu ultima editie in vigoare, dar acest lucru nu conduce obligatoriu la
modificarea specificatiei tehnice daci metoda de lucru ramane aceeasi.

3.5. Lungimea si latimea bucatilor se stabilesc prin contract intre furnizor si autoritatea
contractanta.

3.6. Finisaj: parlit, fiert, spalat, uscat, termofixat, mercerizat, albit, neutralizat, spalat, uscat,
vopsit in bucati cu coloranti de cada si dispersie, hidrofobizat, apretat nesifonabil, condensat, fixat.

3.7.Tesitura trebuie sa fie uniform vopsit, curati si fira defecte.

3.8.Tesdtura nu trebuie s contina substante cu actiune nociva asupra organismului purtitorilor.

4. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativd a loturilor de tesituri se executdi de citre delegatul autoritatii
contractante la sediul furnizorului, conform cu ,,Procedura privind modul de desfigurare a activitatii in
timpul achizitiilor publice §i inspectiilor produselor de echipament militar”, urmarind respectarea
prezentei specificatii tehnice $i a mostrei aprobate.

Examinarea se efectueazi conform regulilor pentru verificarea calitatii, STAS 6497-73.

Calitatea tesaturii trebuie sa corespundi prevederilor standardelor si este garantatd de furnizor.

5. PREGATIRE PENTRU LIVRARE

5.1 MARCARE SI AMBALARE

Fiecare balot se marcheazi la capit printr-o eticheti ce cuprinde mentiunile: denumirea
furnizorului, numarul lotului, lungimea bucitii, data fabricatiei, stampila CTC, conditii de utilizare si
Intretinere conform SR EN ISO 3758 -2005. Balotul de tesatura se ruleazi pe un suport si se protejeazi in
folie de polietilena.

5.2 DEPOZITARE SI TRANSPORT

Tesdtura se va depozita pe rafturi, in spatii aerisite §i uscate. Transportul balotilor se face cu

mijloace de transport curate §i acoperite care s nu permita degradarea tesiturilor.
Prezentul document este supus periodic reviziilor, ceea ce presupune efectuarea de modificiri fird notificare.
Utilizatorii trebuie sa se asigure ci sunt in posesia ultimei editii aprobate.
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1. GENERALITATI
1.1. OBIECT SI DOMENIUL DE APLICARE

Prezenta specificatie tehnick stabilegte condigiile tehnice pe care trebuie sa le indeplineascl fesitura
destinati confectiondrii finutéi combat. Inlocuieste ST 1729 -16 ..Jesdturd pentru costum combat”,

1.2. DOCUMENTE DE REFERINTA

1.2.1. Procedura opetationald privind activitatile desfagurate in timpul achizitiilor publice de citre
U.M.02411 Bucursgti,
1.2.2.Procedura operationala. Elaborarea specificatiilor tehnice de produs.

o/ 2. CERINTE
2.1 PREZENTARE GENERALA

7 2.1.1, Testtura pentru costum combat este vopsitd 3i imprimata in culorile specifice categoriilor
de for * pentry Jorgele terestre culorile sunt: maro inchis, maro deschis, verde, kaki-bej si bej
3 ngn?:fortele navale culorile sunt: albastru ultramarin, bleumarin, bleu, albastry §i
s ::Ez—lu fortele aeriene culorile sunt: albastru ultramarin, albastru aviaie, bleu, gri bleu
si verde deschis

2.1.2. Imprimarea in mozaic de culori se face conform desenului §i raportului de imprimare cu
coloranti care s asigure mascarea in domeniile vizibil §i infrarogu.

Corespondenta culoriler in castela PANTONE este urmétoarea:

CATEGORIE DEFORTA | CULOARE — ~ COD PANTONE
=~ | FORTE TERESTRE . Maroinchis L 19-0809
Maro deschis ~18-1015 B
Verde 18-0422
Kaki-bej 17-1019
) | Bejdeschis 151119
FORTENAVALE Albastru yltramarin | 19-3925 |
~  Bleumarin | 193935 |
Bleu 174015
Albastru o 17-3934 B
i ~ Negm i | 19:3908
FORTE AERIENE Albastru uliramarin 19-3925
Albastru aviatie 19-4121
. Blew 1744015
~ Gribles 13-4304
Verde deschis 18-0312

Prezentul document este proprictatea exclusivé a Unitaii Militare 02574 Bucuregti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijlosce este interzish fard pprobare prealsbila,
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2.1.4.La solicitarea autoritatii contractante articolul poate £ vopsit uni saui vopsit si imprimat in alte

culori.

2.2.DEFINITIA PRODUSULUI

2.2.1, Tesdiura peniru costm combat este utilizatd Ia confectionarea urméatoarelor articole:

costum combat, capeld combat, pilirie combat, minugi combat.

2.3 CARACTERISTICI

2.3.1 Caracteristici de performanti

2.3.1.1.Tesdtura este realizaty, in urzeald si in bitaturs, din fire de poliamida 6,6 gi fire de
bumbac, cu doud filamente risucite de fire ripstop, la distania de 1 em..
2.3.1.2. Raportul de imprimare pentru desenul mozaic este:
-urzeald: 81,0cm
- bataturd: 79,5 cm
2.3.1.3. Testura nu trebuie s3 contin
purtitorilor.
23.14, Lungimea §i litimea bucitilor s¢ stabilesc prin contract intre
contractanti.
2.3,1.5. Tesatura trebuie sil asigure mascarea in infrarogu.(pct 2.3.3)
2.3.1.6. Tesitura trebuie si fie tratatd antimicrobian (pet. 2.3.4.)

4 substanfe cu actiurie nocivd asupra organismului

furnizor gi autoritatea

Prezentul document este proprictaiéa exclusiva a Unitifii Militare 02574 Bucuresti. Utilizares sau copierea sa ptin orice fel de

mijloace este interzish fird aprobare prealabila.
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2.3.2. Caracteristici fizico- mecanice i chimice
:1 Caracteristici tehnice UM Valori Metode de verificare
1 |- e 57 + 3 bumbac ] .
Compozitia fibroasa % 43 +3 poliamids SR EN ISO 1833-1: 2011
2 |Masa g/m’ 215410 SR EN 1212703
3 |Desimea in urzeald fire/10 cm 420+ 20 SR EN 1049/2-00
4 |Desimea in bititurd fire/10 cm 220+ 10 SR EN 1049/2-00
Diagonal 3/1 cu fire
tipstop
Urzeala: 2 filamente
5 |Legatura 8 St 3Ifire |op 6431-12
Biitdnera: 2 filamente
rasucite la 19 fire
fond
6 |Saee de rupere in wzeald,| 4. 155 SR EN 18O 13934/1- 13
7 |Sercina deorupere In B gy 60 SR ENISO 13934/1- 13
Rezistenta 1a sfigiere in ; i1 SR
8 wrzealt, min N 75 SR.EN ISO 13937/3-2002
Rezistenta la sfasiere 1in ' »
9 bﬁtitu i, min N 45 SR EN ISO 13937/3-2002
Modificare dimensionald la
i0 f:ilgéé‘f d“;:;"sms;;l;fiﬁm " SR EN IS0 6330-2012
- o urdeals : £2.5 SR EN ISO 5077-2008
- _in bitkturs £2,0
Rezistenta la  umezire 90 _
11 |superficiald ( tncercare prin| etalon SR EN IS0 4920-2013
; . (1SO 4)
stropire), min. - .
12 |Permeabilitate la aer, min Vm?/'s 130 P .EN IS0 9237: 1999,
i ~ R _ a | presiune 100 Pa ]
. e % Jin - SR EN 1SO- 12947-2:2017,
13 |Rezistenta la abraziune, min. | cicli _ 200.000 - bresiune pe epraveta 12 kPa |
SR EN ISO 12945-2:2002,
14 |Piling, min grad 4-5 presiune pe epruvetd 9 kPa,
S| . 7000 cicli
Oleofobizare, min
15 | - inifial grad 6 SR EN 14419:2010
L - dupé 5 spaliri la 40°C L__ 3 - _

Prezentul document este proprietatea exélusivi a Unitatii Militare 02574 Bucuresti. Utilizarca san copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisd fird aprobare preaiahild.
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IEI:‘. Caracteristiei tehnice UM Valori Metode de verificare
Rezistenjele minime  ale
vopsirilor i imprimdrilor
16 |dupi 1 spalare la 40°C: note SR EN ISO 105-C06:2010
-modificare culoare 4-5
|-cedare culoare | 4-5/5/4-5/5/5/4-5 ]
Rezistenfele minime ale
vopsirilor §i imprimérilor
17 |dupé 25 spalari 1a 40°C: note SR EN ISO 105-C06: 2010
-modificare culoare ' 4
| _|-cedare culoare: 4/4-5/4/4-5/4-5/4
Rezistentele minime ale
vopsirilor §i imprimrilor la
N 18 |api: note SR EN ISO 105-E01:2013
-modificare culoare 4-5
-cedare culoare 4-5/5/4-5/5/5/4-3
Rezistenfele minime ale ]
vopsirilor §i imprimérilor la
19 |transpiratie acida si alcalind note SR _EN ISO 105-E04: 2013
-modificare culoare 4-5
~cedare culoare 5/5/4-5/51515 i
Rezistentele minime ale
vopsitilor i imptimérilor Ja
curiifare uscat cu note SR EN ISO 105 D01:2010
20 |percloretilena
- modificare culoare 4-5
~cedare culoare ) | A-5/5/4-5/5/5/4-5
Rezistentele minime ale
21 |vopsirilor si imprimarilor la| note 45 SR EN IS0 105-X12:2003
| frecare uscatid C T
I Rezistentele minime ale
W 22 |vopsirilor gi imprimérilor la| note 4 SR EN ISO 105-X12:2003
L frecare umeda i Y | L |
7. ‘_?:;;‘j‘;f;é;iﬁfm’mm note 4 | Metods nestandardizati®
Rezistenjele minime ale Scara de albastru :
. |vopsirilor la luming ; .
24, mﬁl’ﬁcm ¢ tampe gy e ]| & SR EN ISO 105 —B02: 2015
] |xenen) B - B - -

* Metods nestandardizati

Rezistenta la agdtare se realizeaza cu gjutorul
Pregitirea epruvetelor 5i m

2003 Materiale textile. Determinarea

pilingului. Partea 1: Metoda cutiei de piling.

cutiei de piling modificati cu ace de aglifare.
odul de lucru este acelagi ca cel descris Tn standardul SR EN ISO 12945-1:

tendingei feséiturilor/ tricoturilor de scdmosare si formare a

Prezentul document este proprictatea exclusiva a Unitagii Militare 02574 Bucuregtl. Utilizarea sau copierva sa prin orics fel de
mijloace este interzisi {ird aprobare prealebili.
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Evaluarea gradulvi de agiiare se realizeazii intr-un cabinet de observare. Se vizializeazsi fiecare
epruveth testath §i se miisoari gradul de uzurd astfel:
Gradul 5- hici o schimbare
Gradul 4- bucle de agitare de la scurte pina la medii, fara luciu
Gradul 3- bucle de aghtare de la scurte pind la medii, care acoperd ¢el putin 50 % din
suprafaja epruvetei if sau bucle lucioase nu mai lungi de 10 mm
Gradul 2- bucle de agitare de la scurte pAn# la medii, care acoperd cel putin 80 % din suprafata
epruvetei, bucle lucioase nu mai lungi de 10 mm
Gradul I- bucle de agitare de la scurte péni la medii, care acoperi intreaga suprafat3 a epruvetei,
bucle lucioase nu mai lungi de 10 mm, cate produc incretirea epruvetei.

2.3.3. Reflexia n infrarogu, in intervalul A = 1000 — 1200 nanometri, pentru feséitura imprimati:

TIP MOZAIC CULQRI } REFLEX1A N INFRAROSU (%)
Marofinchis | 30-40
Mozaic de culori pentrn forjele Mar‘(; deschis 2
Sttt ; — ef'de_ 45-60
 Kakibej | 4560
Bgj deschis 70-85
Mozaic de culori pentru forjele Afbastru ultramarin 40-55
navale
~ Bleumarin 40-55
Bleu 50-70
_ Albastru _ 50-70
o Negru | 30-40
_Albastru ultramarin | _40-55 o
Mozaic de culori pentru  forfele Albastru avialie 40-55
aeriene B
_ ~_ Bleu 5070
s Gri blen o 60-80
Verde deschis ! 40-55
2.3.4 Testare antimicrobiani
Nt. | Proba {esaituri Reducere bacterian ( %)* _| Metoda de incercare
ort. . I Dupi 1 ord _ ]
1. | Tes#turd combat cu tratament Mi ASTM E2149-13
e o Ll in 99
| | antimicrobian - inainte de spilare - o 0 ‘
2. | Tes#turs combat ¢u tratament ASTM E2149-13
antimicrobian -dupi 25 spilari la Min 80
40°C o o

* Testarea se realizeazi pe tulpina E.coli de concentratie 1x 10° UFC/ml.

Prezentul document este proprietatea exclusiva a Unitatii Militare 02574 Bucuregti. Utilizarea sau copierea sa prin orice fel de
mijloace este interzisé firs aprobare prealabila.
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3. CALITATEA EXECUTIEL
Tesitura finitd trebuie si corespund prevederilor prezentei specificafii tehnice, niostrelor de
calitate si de culoare avizate §i esté garaniatd de furnizor.

4. PREVEDERI DE ASIGURARE A CALITATII

Inspectia calitativd a loturilor de tesfiturd se executd de catre reprezentantul autoritdfii contractante
conform cu Procedura operafionald privind activitdfile desfasurale in timpul achizifiilor publice de cdtre
U M.02411 Bucuresti urmirind respectarea prezentei specificaii tehnice.

5. PREGATIRE PENTRU LIVRARE

5.1 MARCARE SI AMBALARE
Fiecare balot se marcheazi la capét printr-0 eticheta ce cuprinde mentiunile: denumirea furnizorului,
numdrul lotului, lungimea ‘bucaii, data fabricatiei, stampila CTC, conditii de utilizare si intretinere conform
SR EN ISO 3758 -2012 Materiale textile. Cod de etichetare de intrefinere cu qjutorul simbolurilor.
Balotul de tesaturd se ruleazil pe un suport §i se protejeazd in folie de polietilend.

5.2 DEPOZITARE SI TRANSPORT

Tesatura se va depozita pe: rafturi, in spatii aerisite gi uscate, Transportul balotilor se face cu
mijloace de transport curate $i acoperite care si nu permitd degradarea tesiturilor.

Prezentul document este proprictatea exclusiva a Unitatji Militare 02574 Bucuregti: Utilizarea sau copicrea sa prin orice fel de
mijloace este interzisd fird aprobare prealabild.
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TESATURA PENTRU COSTUM COMBAT
- FORTELE TERESTRE -

TESATURA PENTRU COSTUM COMBAT
- FORTELE NAVALE-
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